
BESTELLHILFE KONSOLENBOHRUNG HANDLÄUFE

Passend zur KOLAR-Stütze HLES6 bieten wir Ihnen den Service der Konsolenbohrung.

e-Mail:___________________________________
Telefon:__________________________________

- Name: _________________________________
- Firma: _________________________________
- Kommission: ___________________________
- Datum: ________________________________ 

WIR LIEFERN HOLZPERFEKTION IN SERIE.     www.kolar.at

Handlauf Profil  

Holzart / Oberfläche:  /     ¨ roh      ¨ lackiert 

Erläuterungen für Spalten I und J: 

Kante 1 = 
gebrochene Kante 

SS+D = Sägeschnitt sauber  
+ 15 mm Dübelbohrung

Kante 2 = 
Fase  2x2mm angefräst 

SS = Sägeschnitt sauber  
(keine Kantenbearbeitung - als Vorbereitung zur Montage AK oder KR) 

Kante 3 = 
abgerundet R5

Bitte ausfüllen: 

G H I J K L M N O (altern.) 
Pos Länge HL 

(ohne Bogen KR)
Stirnseite 
links (A-F) 

Stirnseite 
rechts (A-F) 

1.Bohrung
von links

Abstand 
Bohrungen  

Anzahl 
Bohrungen 

Letzte 
Bohrung 

Be-
schriftg. 

Beispiel: 
1. 2500 mm Kante 4 Kante 4 100 mm 767 mm 4 100mm  

max. 1000mm zwischen 2 Bohrungen 
L = (H-K-N) : Anzahl Abstände z.B. 
(2.500-100-100) : 3 = 767 mm

I J 

Kante 4 = 
Rundung angefräst 

Bitte senden Sie dieses Formular 
ausgefüllt an verkauf@kolar.at




